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PLASCOAT PPA 571 ES

Polvere da Rivestimento in Lega di Polimero ad Alte Prestazioni

DESCRIZIONE GENERALE

Plasccat PPA 571 ES & stato appositamente studiaco pex
dare un zivestimento resistente pex applicazioni in estezni
%u acciaio delece acciaic zincate 2 alluminic £i baza su
una lega di policlefine meodificare da gruppi acidi, E/
peztante prive di Alogenc lLe esalaczioni di fumi =soxno
limitece con un livelloditossicirdmolto basso,

Plascecat PPA 571 Ef xesiste alle sollecirazioni di xeottuxa
a condiziecni atmosfezxiche zfavorevoli ai decexgenti alla
nebbia =zalina e agli agenti inguinanti tipici presenti
nell’ scmozfexa

Tl rirzestimento & caratterizcato da un’ ottima adesione al
metallo senza biscgno di primer (Questa polvere vanta
alrresi una buona resistenza all abrasicne e agliunzti

el cazo siscelga di xiurilizcare lapolvexe PPA 571 ES

spruzzata in eccesso (overspray), 8 consigliabile
mizcelarne una percentuale massima del 25% con un

75% dipolveze nucwva.

IMPIEGHI TIPICI

Recinzioni - grigliediventilarori

RIEPILOGO DEI REQUISITI ESSENZIALI
NELL’OPERAZIONE DI RIVESTIMENTO

1. Prima di procedere al rivestimento, il manufatto
metallico deve essere sabbiato o pre-trattato
chimicamente.”

2. Per pistole elettrostatiche Corona, impostare il
voltaggio a 30-50kV, oppure utilizzare
l'impostazione overspray, o un amperaggio che
consenta di ottenere un voltaggio di 30-50 kV.

3. | parametri di cottura sono gli stessi del
poliestere (v. sotto). Assicurarsi che Ila
temperatura del metallo sia superiore ai 150°C.”

4. Lo spessore deve essere di almeno 170 micron.
(Vedi nota 2 sopra, voltaggio). Potrebbe essere
necessario un tempo di applicazione maggiore o
un flusso maggiore di polvere. §i consiglia di
controllare lo spessore periodicamente.

5. Verificare lo stato dell'adesione a intervalli
regolari”.

*Vedi “Guida alrivestimento con PPA 571"

GUIDA ALL'APPLICAZIONE

Pre-trattamento consieliato :

Tlmeatallo deve esvere sgrassato eliminando ognitraccia

diceorrezione e calamina,

L' acciaic dolce dowvrd esasere =sgrassato con sclventiperx
peiessere sabbiate secondo lostandard svedese A 2 2

"'{ 3 oppure fosfaratc. L'acciaic zincato, e necessario,
dewvrd essere sgrassaro con solventi Quindi dowvrd essexe
sabhbiatro a 0.2 IM2a (40 psi)utili=cande un abrasive fine
(0.2 '7' 0 5 mm) oppuze dovrd essexe opportunamente

tractato con fosfacacions. Pexr ottenere un’adesione pil
duratuza Plascoat raccomanda di applicare uxna
fosfaczione ai salidi zinco su entrambi itipidi acciaio

zincato & non £e 3i sceglie di tractare la zupexficie
chimicamente, £ importante che <vengano asportaci
eventuali precrattamenti a hase di zesina
precedentemente applicati Chisdere ilpazere del propric
fornitore ditale pretrattamento

L' alluminic dewvrd essears sgrassato al fine di rimucvere
lubrificantie saponi di lavoracziome. Im linea di massima

nen € necessaric alcun altro trattamentoe Tuttavia pex

una massima resistenza anticeorrzrosiva a lunge termine si

consiglialaczomatazicne

Condizioni di rivestimento :

fQuando lapelvere vienme spruczzata utiliztando una pistola
a corona sirzichiede una polarirdnegativa. §i consigliaun
veoltaggio di 30-50 KY
Plascoat PPA 571 EE pub essexre applicato anche con
pistole Tribo I parametxi di coettura dovranno exsexe
compresitza 160°C & 220°C pex

un tempo da § a 40 minuti a seconda dello spessoxe del
metallo, Pex ottenere ilmassimec gzado di adesione la
temperatura del metallo durante il processo deve
superare i 150 °C Essendo Plascoat FPA 571 ES un
termoplastice nem c'é# polimerizzazione. Bextanto wuna
volta che la polvere si & fusa creandec una supexficie
liscia ilprocesse dicotturasiconsideza terminato.

Un eccessive zriscaldamento peotrebbe provecare dedi
crateri nel rivestimento o causare lo scolorimento del
rivestimento stesso durante Lo stoccaggio o im opexa
Epessoxial di fucridel range divalericonsiglieccopossone
inficiave le proprietd del rivestimento

iflen cuocere polveritermoindurenci inmsieme al PRPA 571
Ef, poickhé i fumi sprigionati da tali polveri posscno

compromettere le superficivivestitecon BPA 571 EE.

PROPRIETA’ TIPICHE DELLA POLVERE

Besa (100% diefficienza) 5.2m*/Eqa 200 miczon
Granulometria 65% < 150 micron
Densitd dellamassa {axiposc)’ 0.40 g/em?
Imballaggio Scatole incartone da 20 Ky

PROPRIETA’ TIPICHE DEL. MATERIALE

Densitd’ (pesc specifico) 0.96 g/cm?
Cazico dizrottura allacrazione I8 527 14 MPa
Allungamentc a rottura IS0 527 EQO%
Temperatura di fragilicd AETIH D-746 -78¢¢C
Durezza Shoxre 2 95
fhoxe D 44
Punto dirammollimento Vicar IE0 306 70¢¢C
Punto difusione 105° ¢
Resisten=a allo strappo ASTM DI1938 22 §i_xm
Criccatura da sollecirazione
ambientale ABTM D16653 1000 h
Indice ditossicitd MES 7 1.8
Infiammahilitd UL 92 -3 .2m= formatura

non rilevato

[vedianche Propriets del xivestimenco)

Resistenza dielettrica IEC 243 47 .8 KV/ mm a 370
VDEO303 micron
Resistivitd sulvolume IEC 93 3210 0hm cm
Resistivitd sulla supexrficie I=EC 93 8 210" Obhm

a 200 micron

' pud variare a seconda delcoloze

STOCCAGGIO

fe conzervata in un ambiente puliteo e asciutte ad una
temperatura di 10-25°C e alxriparo dallaluce lapolvexre mon
subird alcun deterioramento. Tuctavia pexr un buone

stoccaggio aiconsigliadiructare le scorte dimagazzine

IGIENE E SICUREZZA
Plascoat PPA 571 EE & un prodotrto inpolvere fine Benché
non esistanc pericolipotenzialinotiper la salute insede di

utzili==o sidewvranno adottare lencrmaliprecauczionipreviste
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vel alli
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pez lamanipolazicne dipelvericrganiche Zini:occorze ciok
evitare la produzione di quantiré eccesaive di polveri e
evitare di inalarle. Mfella =ona di lavore in parcicolare
durante il rivestimento di peczzi difficili a2 dowvrd poteze
disporze dimezzipex l'eliminazione dellepolvexiineccez2o

Come awvviene per tutte le polveri di polimexo, la polvexe

pud infiammarsi se +iene a contatto con una fonte di alta

PLASCOAT PPA 571 ES

temperatura o una £fonte di accensicne, in particolaxe
gquando sitrovanelle stato flnidizzato.

£iconsigliadi consultare la scheda zelativa all' Igiene e alla
Gicurezza Plascoacz EEf 504 disponibile au zichiesta e i1
yivestimento deve andare a contatto con prodeottialimentaxi
£ possibile richiedere informazioni pill dettaglisce alla

Flaxcoat,

Polvere da Rivestimento in Lega di Polimero ad Alte Prestazioni

PROPRIETA’' TIPICHE DEL RIVE STIMENTO

T dati sotto ripertatisi riferiscono ad un zivestimento di 200 p applicate secondo condizioni standazd su una piastrina di

acciaic o Ai alluminio di 3 mm dispessore, La superficieva trattata sottoponendcla a sgrassaggic seguito da sabbiatura,

salvo indicazionispecifiche.

Spessoziconsiglieci

170-300 micron

Liscio/Lucente

Indiverto 0°C (piastradi3mm)
Diretto 32°C (piastradi0. 7mm)
Indirvetto0? ¢ (piastradi0. 7mm)

Aspetto
Gloss IS0 2813 70
Resistenza all'impatto Gardnex (caduta dipeso) I60 6272
Diretto 32°C (piastradiimm) 2. 7 Joules
18.0 Joules

. 27 Joules

> 27 Joules

Abzrasione

Tabexr AETM D4060/E4
HEI18 carico 500 g, 1000 cicli

perditadipeso 60 ng

ifebbia salina I80 7253

Acciaio - tracciazo

-non tracciato
Alluminio - tracciazo

-non tracciato

Eisulreridopo 1000 oxe

Perditadiaderenza = 10 mm dalla
traccia

Corresions sotto lapellicola2-3
me

ffessuna perdicradiaderencza
ffessuna pexdicradiaderenza

fessuna pexdizadiaderenza

Resistenza chimical - acididilnitib0® ¢ buona
- alealidiluisib(® buona
-malijeccettoperosxidi)60®C buona
- solventil3® scarsa
Adezenza PSL, TM 15 21

Resistenca agliagentiatmosfexrici AUy ASTHM &53-77 2000 oxe -nessun cambiamente significacivonel
Florida 25°( espoxizicne a coloxe
Sud o perditadibrillastezza

3 anni -nessun camhiamento significacivonel
coloxe
o perditadibzillactezza

Caxatteristiche dicombustione
Accensione B5476: Pe5: 1978
Propagazione delle fiamme Insupexficie BS476: PE7: 1979
Velocitd dipropagazione B8476: Pth: 1989

Infiammalb ilird UL 64

Rivestimento a 500 g

Rivestimento a 500 n

Rivestimento a 500 n

P -lon facilmente infiammabile

Classe |

V, (sivedanc anche ].eprnpxie\:é delmatexziale)

Temperaturamassima

(incontinuo nell aria)

40°(C massimo

* £ possibile richiedere a Plascoat informazioni tecniche mageiori relativamente agli effettidi alcuni prodo ttichimicio di

miscele.

QUALITA’

Plasccat produce e formisce un' ampia gamma dipolverida
yivestimente termoplastico, avvalendosi diuna stracrdinaria
esperienza di guasi 20 anni nell'spplicazione di tali
rivestimenci. ifell ambito di wuna politica finalizzeta al
costante miglioramento deisuciprodocti Flascoac siriserva
il divitto di mo dificare ¢ migliorare le carattexistiche delle
polveri Ad ogni fase delprocesse quql_i-:é cervificatada EET

in cenformizd con le nexrme IS0 S001:-2000, ~wengono

applicate procedure dicontzollomolte xigide.

Pesvalendosi dei suoinumerosi impiantipresenciinBEuropa
Plaszcoat pud fornire anche impiancispecificiper rivestimenti
plastici & wun servizio completo pex Y applicazione di
rivestimentiplasticiin funzione delle specifiche esigen=ze del
cliente monché un serwvizio di micromizzazione pexr matexie
plastiche e altrimatexriali.

Plascoat & una societd del gruppe IPT.

Plascoat & un maxchio registrato inGran Exetagna




